VERSEIDAG-INDUTEX GmbH

F 1(

Qualitat: B 18089 GF

Faserstoff des Trdgergewebes:
support cloth
tissu

Fadendichte K/S
ends/picks
nombre de fil

Garnfeinheit (dtex) K/S
yarn
finesse du fil

Bindung
weave
armure

flachenbez.Masse d.Trégers (g/m?)
greycloth-weight
poids du tissu support

Beschichtungsart
type of coating
nature de |” enduit

flaichenbez. Masse (g/m?)
total weight
masse totale

Héchstzugkraft (N/5cm) K/S
tensile strength warp/waft
resistance a la traction en chaine/en trame

Weiterreikraft (N) K/S
tear resistance warp/waft
resistance a la dechirure en chaine/en trame

Trennkraft (N/S5cm)
adhesion
adhesion

Transluzenz bei 550 nm (%)
translucency at
translucidite

Reflexion (%)
reflexion
reflexion

, Dicke (mm)
thickness
épaisseur

Schwerentflammbar nach
flame retardant according to
ignifuge selon

Bemerkungen:
remarks
remarques

Stand:

(DIN 60001)

{DIN EN 1049)

(DIN ISO 9354)

(DIN 53854)

(DIN EN I1SO 2286-2)

(DIN 53354)

(DIN 53363)

(DIN 53357)

(DIN EN ISO 2286-3)

NFP 92503

BS 476 Part 6 and 7

BS 476 Part 4,11(fabric)
ASTM E 84

ASTM E 108

ASTM E 136 (fabric)
NFPA 701 small scale

Andarungen . Gis dem technischen Fortschritl diamen, behalten wir uns vor, Wrte chng Tokranzangaben sind Nanmwerte

Mai. 01

EC3

10/ 11

2040 / 2040

L1/

450

PTFE

1150

5800/5800

500/500

80

12

70

0.7

M1

Class 0O
passed
passed
passed
passed
passed
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