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|Technical Caracteristicas Précontraint® Norms
‘specifications Técnicas 1502 Fluotop® T2 Normas
‘Yamm Hilo PES HT 1670,/2200 Dtex
[ Total mass Masa total ' 1500g/sqm NF EN ISO 22862

440z /sqyd
['width Ancho 178 cm -1mm/+1mm) o
Tensile strength Resistancia a la traccion  1000/800 daN/5 cm ~ NFENISO 1421
(warp/weft) (urdimbre /trama) 1020,/810 Lbs FTMS 191 A Method 5102
Tear strength Resistancia al desgarro  160/140 daN DIN 53,363 '
(warp,/we {urdimbre /trama) 235/165 Lbs ASTM D 573395 Trapezoid
| Adhesion - Adherencia 15 daN/5 cm ) NF ENISO 2411
'Flame retardancy i Reaccion al fuego ~ DIN 4102 B1

BS 7837 - 515 650082
NFPA 701 - Californla State Fire Marshal

| Surface Treatment Tratamiento de superficie  Fluotop® T2

| Product destination Aplicacion del producto  Permanent Textile Structures
Estructuras Textiles Permanentes

The technical data here above are average values with a +/- 5% tolerance.
Lo datos doe esta ficha técnica lo son de los valores medios, con una tolerancin de + /- 5%,

|M-:Iﬁmm.nl informations Informacién complementaria
|Coating thickness Espesor de enduccion 300 microns

at the top of the yarns en la cresta de los hilos

‘Total thickness Espesor total 1,14 mm

'Light transmission Paso de luz 6% NFP 38511 '
“Diffuse/diffuse " method, "Método difuso,/ difuso “proximo

chose ho Maman oye percepingn i fa pevcepchin del Oho RURTID

White index indice de blanco B2 % CIE : Commission inteynationale de I'Eclarage
| Thermal values Valores térmicos

Transmission Transmision solar Ts 5% ASHRAE standard 74-1988
Reflexion Reflexion solar Rs 78 %

Absorption ) Absorcion solar As 17 %

Shading coefficient Factor solar Fs 11 %

Transmission UV Transmision UV T-UV 0% Eppley Solar & Sky U-V radiometer
Global thermal conductivity Conductancia térmica global -

Vertical position Posicion vertical U= 5,6W/sqm/°C U= 31,7 Btu/ (hr.sqgft.°F)
Horizontal position Posicion horizontal U= 6,4W/sqm/°C U= 36,3 Btu/ (hr.sqft.”F)

The U data are obtained by calculation through simulations of the average conditions of use, thoss values must be considered as approximation.
Los datos U son valores obtenidos por cdlculo de simulacionos en conditiones medias de utilizacion y son Gnicamente dados como orden de magnitud.

Acoustical weakening index indice de atenuacion 17 dBA IS0 717
acustica
Maximum ’ma-mp::-raaur;g“r temperatures sustained by the installed membrane - 30°C/+ 70°C
Temperaturas extremas soportables puntualmente por la membrana instalada
| Quality management Sistema de calidad asegurada IS0 9002 PRECONTRAINT
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100 % recycinbion membranos P
Implementation : Mombranas 100% recilabios | Pussts de obea
The Fluotop® T2 high PYDF content does not allow welding which are resistant Bl components PVDF de Fluotop® T2 no permite soldaduras que resistan temsbones impor
and safe under tenslon at elevabed termperatune. The abrasion of the surkace iantes a tomparatunes clovides.
treatment is required to allow a high Frequency weld by overlapping. La abrasion del tratamientn de superficie o8 necesario para una comecta soldadura por Alta
mmmmuahgmmﬁ#‘mmttﬂh Frecurncla
yam offers exclusive advantage of allowing the manufacturer to safely La técnica Préocontraint®, ol ssegurar un espesor do la enduccltn én la cresta de los hilos
carry out wolding. Two assembly methods can be considered : superior, ofreco la ventaja exclusiva de permitir al fabrdcante reallzar sokdadurass con toda
- Conventional welding by overlapping after abrading the edges (cutting of the seguritod. Se pucden considerar diversos sistemas de ensamblaje:
paneis, abrasion of the part to be welded, assembly of pancls using high-fre- - Sokladurn clisica por calor después do la abrasion de los bordes (corte de las tallas, abea-
quency welding); shn de las partes & solds, unktn de las tallas por Atta Frecusncia).
. Special cases: upon request, the Pricontraint®, membrane can be manutacty- - Camo particular : Las membranas Précontraint® pueden sor fabricadas con una banda en el
thonal welding by overlapping onto the textile's orginal edge. por calor on I orilla orlginal de a tela.
 Abrasion machine llma-ph-ﬂam:
To technically assist the implementation of architoctonic membranes, Ferrar Con el fin de aportar una asistencia tbenkca para la manipulacion de las membranas
has developod an abraslon maching that s espocially adapted to the specifics arquitecturales, Ferrarl ha desarrollado una méguina do abrasion que responde a las
of Précontraint® Fluotop® T2 membranes. Ferrarl offors to train the fabdcators especificidades de confocclén de las membranas Précontralnt® Fluctop® T2. Ferrarl ofre-
team to operate this machine, ce a los equipos de confoscelén una formacion adecunda parn trabajar estos materiales.
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