Technical Caracteristicas
Ispuuiﬂuatluna Tecnicas

Yarn  Hile

[Total mass Masa total

Width = Ancho

Resistancia a |la traccion

[Tensile strength |
{urdimbre /trama)

(warp /weft)

Resistancia al desgarro
(urdimbre/trama)

Adherencia

| Tear strength
(warp,/we

[Adhesion

Précontraint®
1202 Fiuotop® T2

PES HT 1100/1670 Dtex

1050g /sgm (1250 /sqgm™)
31 oz/sqyd
178 em

560,/560 daN/5 cm
580,580 Lbs

80,65 daN
100/60 Lbs

12 daN/5 cm

TERSUISSE

()
NF EN 150 2286-2
(-1mm/+1mm)

NF EN ISO 1421
FTMS 191 A Method 5102

DIN 53.363
ASTM D 5733-95 Trapezoid

NFEN IS0 2411

| Flame retardancy Reaccion al fuego

[Surface Treatment

[Product destination

The technical data here above are average values with a +/- 5% tolerance.

Tratamiento de superficie

Aplicacion del producto

- NFP 92503 M2*

DIN 4102 B1
BS TB37T - 515 650082
NFPA 701 - California State Fire Marshal

Fluotop® T2

Permanent Textile Structures
Estructuras Textiles Permanentes

Los datos de esta ficha técnlca lo son de los valores medios, con una tolerancla de + /- 5%,

Additionnal informations

| Coating thickness
at the top of the yarns

Espesor de enduccion

| Total thickness Espesor total

|Ligh’t transmission Paso de |luz

*Diffuse  diffuse”™ mathod, "Mefodo aifusodifuso “prdaimg
close (o human &y percapiion, a la percepeidn del e, 0 hurnano
[White index indice de blanco

Valores térmicos
Transmisitn solar

| Thermal values
Transmission

Reflexion Reflexion solar
Absorption Absorcion solar

Shading coefficient Factor solar

I Transmission UV Transmision UV

[Global thermal conductivity ~ Conductancia térmica global

Posicion vertical
Posicion horizontal

Vertical position
Honzontal position

en la cresta de los hilos

Informacion complementaria

270 microns

0,78 mm ( 0,98 mm*)

10 % NFP 38511
82 % CIE : commission internationale de [ ‘Ectairage
Ts 7% ASHRAE standard 74-1988

Rs 77 %

As 16 %

Fs 13 %

T-UV 0% Eppley Solar & Sky UV radiometer

U= 5,6W/sqm/°C
U= 6,4W /sqm/°C

U= 31,7 Btu/ (hr.sqft.°F)
U= 36,3 Btu/ (hr.sqft.°F)

The U data are obtained by calculation through simulations of the average conditions of use, those values must be considered as approximation.
Los datos U son valores obtenldos por cil:l-llu de simulaciones an conditiones medias de utilizaclén ¥ son Gnicamente dados como orden de magnitud.

indice de atenuacion
acustica

| Acoustical weakening index

| Maximum temporary temperatures sustained by the installed membrane

15 dBA IS0 717

-30°C/+ T0°C

Temperaturas extremas soportables puntualmente por la membrana instalada

| Quality management
according to

*M2 only avallable on special order at 1260g/sqm

*M2 disponible unicamente sobre pedido especial : 1250g/'sqm

TEX‘J'LC!%P

100 % I'I'I:I:flllulﬂl-
Membranas

Implementation : o s ey

yam and offers the exclusive advantage of allowing the manufacturer to safely
carry out welding. Two sssembly methods can be consldened ;
by aifter abrading the edges [cutting of the

Ferrar offers to train the fabfcators
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Sistema de calidad asegurada
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| Puesta de obra :

Bl componente PYDF de Fluotop® T2 no permite soldaduras gque resistan tensionas impor
tantes a temparaturas elevadas.

La abraskin dal tratamiento de superficle &5 necesardo para una corecta soldadura por Alta
Frecuencia,

La técnica Précontraint®, al asegurar un espesor de la enducclon en la cresta de los hilos
superior, ofrece la ventaja exclusiva de permitic al fabricante realizar soldaduras con toda
seguridad. Se pueden considerar diversos sistemas de

- Spddadura clisicn por calor después de la abrasiin de los bordes [corte de |as tallas, abra-
skin de las partes a soldar, unlén de las tallas por Atla Frecuencia).

- Caso particular : Las membranas Pricontraint® puedan ser fabricadss con una banda on ol
herde sin tratamiento T2 bajo pedido cspecifico, pormitiendo la soldadura clasica
por calor en La orilla ariginal de la tela

| Maquina de abrasionar :

Con el fin de aportar una asistencia técnica para la manipulacion de las membranas
prguitecturales, Ferrarl ha desarrollado una méquina de abrasibn que responde a las
especilicidades de confeccién de las membranas Précontraint® Fluotop® T2, Femar ofre-
ca a los equipos de confescclon una formaclon adecuada para trabajar estos materales.

Precaucines en la manipulackin y mantenimiento: Rogamos nos consulten.

El compracios de nuestios prodcios tene b resporsshilidad de su aplicacion o de s tarshermadién on o que concemie a cveniua

lis denecls de teoencd. Taere iguaimente U seiponsabidad de f puetts en obia e imstalaodn, confored & Lol rorres, gl de 12
protesidn y de wequridad de cada pas de desting Por i que condiente A |k gacanta contachu, nos raitreas. 8 nueshn bedo de
geraniie. Los waliees MeenOecacos en 5l Soumenio 10N dedos & Hus inscatyvs con o In de permily o meesre Sentes o mejor
ST S MR DIOSCIos. MUSSIDS Drocioniod einan Wiendi & Syl B iumdon 32 o peogiiuss threisd y nid fbinimod &
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