‘Technical ‘Caracteristicas Précontraint® Norms
‘specifications Técnicas 1002 Fluotop® T2 Normas
Yarn Hilo PES HT 1100 Dtex TERS{EIEEE
Total mass Masa total 1050g/sqm NF EN 150 2286-2
31 oz/sqyd
'Width Ancho 178 ecm i-Imm/+1mm)
Tensile strength Resistancia a la traccion  420/400 daN/5 em NF EN ISO 1421
(warp,/weft) (urdimbre /trama) 440/435 Lbs FTMS 191 A Method 5102
Tear strength Resistancia al desgarro  55/50 daN DIN 53.363 :
(warp /we {urdimbre /trama) 60/56 Lbs ASTM D 573395 Trapezoid
Adhesion Adherencia 12 daN/5 ecm NF ENISO 2411
Flame retardancy Reaccion al fuegpo NFP 92.503 M2
DIN 4102 B1

BS 7837 - 515 650082
NFPA 701 - California State Fire Marshal

|Surface Treatment

Product destination

The technlcal data here above are average values with a + /- 5% tolerance.

Tratamiento de superficie
Aplicacion del producto

Fluotop® T2

Permanent Textile Structures
Estructuras Textiles Permanentes

Los datos de esta ficha técnlca lo son de los valores medios, con una tolerancia de +/- 5%.

Additionnal informations

\Coating thickness
at the top of the yarns

Espesor de enduccién

'Tntal thickness Espesor total

-Lugh’t transmission Paso de luz
“Diffuse/ diffuse” method,

close o human & percaepiion.

White index Indice de blanco
Valores térmicos
Transmision solar
Reflexion solar
Absorcién solar
Factor solar

Thermal values
Transmission
Reflexion
Absorption
shading coefficient

Transmission UV Transmision UV
‘Global thermal conductivity
Vertical position

Horizontal position

Posicion vertical
Posicién horizontal

en la cresta de los hilos

“Método difuso/difiso “priximo
a la poroepcidn del aje humana

Conductancia térmica global

Informacion complementaria

350 microns

0,78 mm
8% NFP 38-511

82 % CIE  commission Internationale de I"Eclaiage

Ts 6%
Rs T8 %
As 16 %
Fs 12 %

T-UV 0%

ASHRAE standard 74-1988

Eppley Solar & Sky U-V radiometer

U= 5,6W/sqm/"C

U= 31,7 Btu/ {hr.
U= 6,4W/sqm/°C

U= 36,3 Btu/ (hr

The U data ara obtained by calculation through simulations of the average conditions of use, those values must be considered as approximation,
Los datos U son valores obtenidos por cilculo de simulaciones en conditiones medias de ulilizacion y son dnicamente dados como orden de magnitud.

indice de atenuacitn
acustica

Acoustical weakening index

Maximum temporary temperatures sustained by the installed membrane

15 dBA IS0 717

- 30°C/+ 70°C

Temperaturas extremas soportables puntualmente por la membrana instalada

Quality management
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1l % recyclables membranes

Implementation : G s

The Fuctop® T2 high PYVDF contont does not allow walding which ara reslstant
and safe under tenslon at elevated temperature. The abraskon of the surface

treatment is reguired to allow a high Freguency weld by
technique coating

mmwmmummm “ 72, which thus allows conven-
tional welding by overapping onto the textile’s orginal edge.

Abrasion machine :

To technically assist the implementation of architectonle membranes, Forar
has developed an abraslon machine that ks especlally adapted to the specifics
of Précontraint® Fluotop® T2 membranes. Ferrar offers to train the tabrdcator’'s
team to operate this machina,
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Sistema de calidad asegurada
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La abrasion del tratamiento de superficie &s necesaric para una correcta soldadura por Alta
Frecuencia.

La técnica Précontraint®, al asegurar un espesor de la enduccidn en la cresta de los hilos
supedor, ofrece i vertaja exclusiva de permitie af fabricante realzr soldadurss con toda
sepurikiad. Se pueden considerar diversos sistemas de ensamblaje:

- Soldadura clisica por calor despisés de la abraslén de los bordes (corle de |as tallas, abra-
sltn de las partes a soddar, unkdn de las tallas por Atla Frecuenclal,

- 5Cas0 particular © Las membranas Précontralnt® pueden ser falbricadas con una banda en el

borde sin tratamiento Fuotap® T2 bajo pedido especifice, permitiendo |a soldadura clasica
por calor en la orlla orginal de I teka.

 Maquina de abrasionar :

Con o fin de aportar una askstencla téenica para la manipulacion de lss membranas
arquitecturales, Ferrarl ha desarrollado una maquina de abrasién gue responde a las
especificidades de confeccidn de las membranas Précontraint® Fluotop® T2. Ferrar ofre-
cat a los aquipos de confescelon una formaclon adecusda para trabajar estos materales.

Precauciones on ln manipulacion y mantenimiento: Rogamos nos consufben,
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